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ASME Il BPVC - PART C 2015
SFA A5.5/A5.5M:2014 AWS E8018-C1

Eletrodo Revestido para Soldagem Arco Elétrico

Descrigao

Eletrodo de revestimento bdsico do tipo 2,0-2,75Ni e
Manganés — baixo Hidrogénio para soldagens
sujeitas a esforcos mecanicos de média resisténcia e
em temperaturas sub-zero (até -40°C), também em
condi¢Oes de corrosdao ambiental e dgua marinha.
Indicado para aplicacdes de refrigeracdo e criogenia,
bem como em condi¢cBes que resisténcia a trincas é
uma condicdao critica. Soldabilidade e 6timo
acabamento em todas as posicoes.

Caracteristicas

Revestimento do tipo basico e alto rendimento

Baixo teor de Hidrogénio Difusivel (H4)

Soldabilidade em todas as posicdes — exceto vertical
descendente

Rendimento superior 65%

Excepcional remogdo de escdria — Auto Destacavel

Aplicagoes de Campo

Soldagem de agos que vao estar sujeitos a baixa
temperatura, tanques refrigerados de amoénia,
armazenagem de gases liquefeitos, agos patindveis, vasos
de pressdo, tubulagdes, tanques de transporte e
aplicagdes diversas em equipamentos petroquimicos e
estruturas do segmento naval.

Pode ser usado almofadas em

especificas.

como aplicagdes

Propriedades Mecanicas

Resisténcia Tragao 600 - 620 Mpa
Limite Elastico 540 - 560 Mpa
Alongamento 22 -24%

Impacto 701 (-30°C) e 40J (-60°C)

Condigdo : “As Welded”
PWHT 620°C/1h : 600 Mpa /500 Mpa / 30%

Composi¢do Quimica Tipica

C Si Mn Cr Mo \') Cu Ni Fe

0,09 0,50 1,10 0,02 0,01 0,01 0,02 2,45 +
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Propriedades Mecanicas

Resisténcia Relativa ao Desgaste

Baixa Média Alta Elevada

Res. Tragdo

Alongamento

Metal de Base

Agos ASTM A 203 Graus A e B, acos de média resisténcia.
Aplicagbes que se requer elevada resisténcia mecanica a
trincas.

Procedimento Soldagem

Pré-aquecimento e Temperatura de interpasse entre 175 -
200°C.

Alivio Tensdes a 600°C — entre 1h

Taxa Aquecimento: 150°C/h )até 550°C — apds 80°C/h apds
550°C.

Para melhoria das propriedades mecanicas — corddes entre
3-4mm de espessura.

Parametros de Soldagem

[0)] Tensdo Amperagem

il ) (A) CC+ Corrente
2.50 20-30 85 - 105 CC+
3.25 22-32 100- 150 CC+
4.00 24-34 130-200 CC+
5.00 24-34 195-265 CC+
6.00 26-34 220-310 CC+

Posicdo Soldagem

LLEDO®

Diametro e Embalagem Disponivel

O\

@ (mm) Embalagem Peso (Kg)
2.5a3.25X 350 Lata Metalica 18
4.0a5.0X 450 Lata Metalica 25

FISP (Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto) pode ser obtida através do MGM
Servigo de Clientes.

A MGM reserva-se ao direito de promover melhorias técnicas em seus produtos, design e/ou
especificagdo sem aviso prévio. Rev. 00/2017



