MGM 760N

SFA A5.15-90(R2006) AWS ENiFe-Cl

Eletrodo Revestido para Soldagem de Ferro Fundido

Descrigao

Eletrodo revestido feito com arame de 99%Ni e pé
de Ferro adicionado ao revestimento. O principal
propdsito deste eletrodo é para aplicacao em falhas
de fundicdo e reparos de grande extensdo. Sua
composicdo quimica aumenta as propriedades de
resisténcia mecanica em comparacado aos eletrodos
de Ferro Fundido com Niquel. O balanco da
formulagdo e do revestimento permite uma boa
molhabilidade e aspectos de aderéncia juntamente
com maior produtividade devido seu revestimento
mais espesso — os depdsitos sdo livres de
porosidades mesmo em superficies oxidadas ,
impregnadas de dleo ou contaminagdo de
Enxofre/Fésforo.

Caracteristicas Eletrodo — MGM 760Ni

Melhor produtividade para areas maiores e falhas de
fundigdo planas
Recomenda-se uma leve
molhabilidade

Cor do depésito é semelhante ao Ferro Fundido — devido
formulagao

oscilagio para melhor

Usado para reparos de maior drea de aplicagdo

Aplicagoes de Campo

Ferro Fundido Cinzento ou Nodular em geral ou Ferro
Fundido do tipo centrifugado, carcagas, bombas, eixos,
componentes automotivos , blocos de motores, reparos
em Ferro Fundido e em aplicagGes que se requer mesma
coloragao.

Propriedades Mecanicas

Resisténcia Mecanica 510 Mpa
Limite Elastico 400 Mpa
Alongamento 10-16%

Composicdo Quimica - Tipica

C Si Mn Fe Cu Ni
1,70 0,30 0,65 ++ 0,25 60-65
Dureza
2 Camadas 170-180 HB
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Propriedades Relativas do Desgaste

Resisténcia Relativa

Baixa Média Alta Elevada

Alongamento

Metal Base

Ferro Fundido Nodular e Cinzento e do tipo Centrifugado e
contaminados com P/S .

Parametros de Soldagem

[/} Voltagem Amperagem

Tl V) (A) CC+ Corrente
2.50 20-24 60/100A CC +ou-
3.25 22-26 80/ 140 CC+ou -
4.00 22-26 110/ 170 CC+ou-
Posi¢do de Soldagem

Diametro e Embalagem

@ (mm) Embalagem Peso

Todos Caixa de Papeldo 5 Kg

Procedimento de Soldagem

Arco curto com oscilagao menor que 10mm

Corddes retos — sem execucdo de curvas

Martelar cordGes preferencialmente

Limpeza ndo é tdo requerido, apenas escover entre cordbes
Se as trincas forem longas, aplicar cordGes alternados

Use soldagem a frio — temperatura menor que 100°C

FISP (Ficha de Informagdes de Seguranca de Produto) pode ser obtida através do MGM
Servigo de Clientes.

A MGM reserva-se ao direito de promover melhorias técnicas em seus produtos, design e/ou
especificagdo sem aviso prévio. Rev. 00/2017



